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LA MACHTINTE



c ONCEPT

Le projet «la machine» nait d’une réflexion
sur le mouvement et 1’ouverture. Le défi
était de trouver un mécanisme permettant de
changer 1’espace de la piéce par le mouvement
ou le déplacement de ses propres éléments.

Le mécanisme du projet fonctionne comme une
porte ou une fenétre, il nécessite 1’effort
d’une personne pour 1’enclencher. En pous-
sant ou tirant sur une barre horizontale un
pan de mur entier se détache entrainant avec
lui le plafond. Ainsi la piéce s’ouvre si-
multanément au zénith et sur les cOtés et de
Jour la lumiere vient éclairer 17intérieur.

«La machine» a une position minimale et maxi-
male. Elle se referme sur elle-méme pour 1’ une %,
et s’étend vers 1’extérieur pour 1’autre. La -
taille de la piéce ne change pas mais la sen-
sation spatiale est complétement différente.
Le projet expire, s’ouvre, s’illu-
mine, explose, se décompose. Inspire,
se referme, s’obscurcit, se rétracte.
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House one se situe a 1’est du rolex
learning center. En empruntant 1 entrée
principale, on découvre un escalier au
coeur de la protostructure menant sur
différents projets. «Respire» se niche
au second étage, au sud-est de Tamaison.
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TEMPS DE MONTAGE : 29h + 15% = 33h
PERSONNE NECESSAIRES : Tous (selon équipes)

GRANDES SECTIONS : 388.1 [m] + 15% = 446 [m]

(90 Tattes nécessaires)

PETITES SECTIONS : 300 [m] + 15% = 345 [m]

(87 Tattes nécessaires)

PIECES BOIS : 20 pce, 35x35x170 [mm]

871 pce 60 [mm], diam.
278 pce 70 [mm], diam.

.5 [mm], acier
[mm], acier

VIS 160 pce 25 [mm], diam. 5 [mm], inox
287 pce 40 [mm], diam. 4 [mm], inox
316 pce 80 [mm], diam. 6 [mm], inox

4

5

TIGE FILTEE : 13.30 [m]

BOULONS : 164 pce + 15% = 189 pcee, diam. 8 [mm]

RONDELLES 152 pce, diam, 8 [mm]

48 pce, diam. 10 [mm]
TUYAU ALUMINIUM 110 [cm], diam. 8 [mm]
épaisseur 1 [mm] 21 [cm], diam. 12 [mm]

TISSU : 27.25 [m*] + 15% = 30 [m?]
POIDS : 344 [kg]

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 39 éléments
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TEMPS DE MONTAGE : 4h

PERSONNE NECESSAIRES : 6

GRANDES SECTIONS : 140 [m] (20 [m]/é1lément)
PETITES SECTIONS : -

PIECES BOIS : -

VIS 88 pce 40 [mm], diam. 6 [mm], inox
25 pce 80 [mm], diam. 6 [mm], inox

TIGE FILTEE : 12 [m], diam. 8 [mm]

BOULONS : 140 (20/élément), diam. 8 [mm]
RONDELLES : 140 (20/é1ément), diam. 8 [mm]
TUYAU ALUMINIUM : -

TISSU @ -

POIDS : 126 [kg] (18 [kgl/élément)

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 7 éléments
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TEMPS DE MONTAGE : 5h

PERSONNE NECESSAIRES : 6

GRANDES SECTIONS : 21 [m]

PETITES SECTIONS : 123 [m]

PIECES BOIS : 20 pce, 35x35x170 [mm]

VIS 160 pce 25 [mm], diam. 5 [mm], acier
200 pce 40 [mm], diam. 6 [mm], inox
278 pce 70 [mm], diam. 5 [mm], acier

TIGE FILTEE : -

BOULONS : -

RONDELLES : -

TUYAU ALUMINIUM : -

TISSU @ -

POIDS : MODULE 1 (2x) : 18 [kg]
MODULE 2 : 19 [kg]
MODULE 3 : 14 [kg]

MODULE 4 : 6.7 [kg]
SOLIVES : 25 [kg]

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 5 éléments
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TEMPS DE MONTAGE : 2h (1h/élément)
PERSONNE NECESSAIRES : 5

GRANDES SECTIONS : 110 [m]

PETITES SECTIONS : 25 [m] (5 [m]/é1ément)
PIECES BOIS : -

VIS 200x80 [mm], diam. 6 [mm], inox
300x60 [mm], diam. 3.5 [mm], acier

TIGE FILTEE : 1 [m]

BOULONS : 40 pce, diam. 8 [mm]
RONDELLES : 20 pce, diam. 8 [mm]
TUYAU ALUMINIUM : -

TISSU : 13 [m?]

POIDS : 75 [kg] (15 [kgl/élément)

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 5 éléments
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ARTICULATT®ON



TEMPS DE MONTAGE : 2h

PERSONNE NECESSAIRES : 2

GRANDES SECTIONS : -

PETITES SECTIONS : -

PIECES BOIS : -

VIS : -

TIGE FILTEE : 1.30 [m], diam. 8 [mm]
BOULONS : 24 pce, diam. 8 [mm]

RONDELLES 48 pce, diam. 10 [mm]
12 pce, diam. 8 [mm]

TUYAU ALUMINIUM 110 [cm], diam.
épaisseur 1 [mm] 21 [cm], diam. 12 [mm]
TISSU : -

POIDS : -

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : -
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TEMPS DE MONTAGE : 3h30 (30 min/cadre)
PERSONNE NECESSAIRES : 3

GRANDES SECTIONS : -

PETITES SECTIONS : 57 [m]

PIECES BOIS : -

VIS 6 pce 80 [mm], diam. 6 [mm], inox
124 pce 60 [mm], diam. 6 [mm], acier

TIGE FILTEE : -

BOULONS : -

RONDELLES : -

TUYAU ALUMINIUM : -

TISSU : 8 [m?]

POIDS : 32 [kg] (4.6 [kgl/cadre)

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 7 éléments
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TEMPS DE MONTAGE : 4h (30 min/cadre)
PERSONNE NECESSAIRES : 6

GRANDES SECTIONS : 108 [m] (8.25 [m]/cadre)
PETITES SECTIONS : 90 [m] (6.8 [m]/cadre)
PIECES BOIS : -

VIS 520 pce 60 [mm], diam. 6 [mm], acier
78 pce 80 [mm], diam. 6 [mm], inox

TIGE FILTEE : -

BOULONS : -

RONDELLES : -

TUYAU ALUMINIUM : -

TISSU @ 17[m?]

POIDS : 14 [kg] (1.5 [kgl/cadre)

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 13 éléments
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TEMPS DE MONTAGE : 1h30 (30 min/cadre)
PERSONNE NECESSAIRES : 3

GRANDES SECTIONS : 9.1 [m]

PETITES SECTIONS : 5 [m]

PIECES BOIS : -

VIS 35 pce 60 [mm], diam. 6 [mm], acier
7 pce 150 [mm], diam. 6 [mm], inox

TIGE FILTEE : -
BOULONS : -
RONDELLES : -

TUYAU ALUMINIUM : -
TISSU : 2.15 [m?]
POIDS : 13.45 [kg]

NOMBRE D’ELEMENTS PREFABRIQUES : 2 éléments
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MOUVEMENT
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SEQUENCE MONTAGE
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CHANTTIER
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